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Frese a spallamento a 0°/90° « M680

Velocita iniziali consigliate [m/min]

Sruppo. PA120 THM-U TN6501 TN6502 TN6510 TN6520 TN6525 TN6540
0 330 285 270 - - - - - - - - - - - - - - - 340 265 235|300 235 200
1 330 285 270 - - - - - - - - - - - - - - - 340 265 235 | 300 235 200
2 275 240 200 - - - - - - - - - - - - - - - 265 210 180 | 210 160 140
3 255 215 175 - - - - - - - - - - - - - - - 235 180 155 | 180 140 115
4 225 185 150 - - - - - - - - - - - - - - - 195 140 120 | 150 110 90
5 185 170 150 - - - - - - - - - - - - - - - 260 195 165 | 200 150 125
6 165 125 100 - - - - - - - - - - - - - - - 170 135 110 | 135 100 85
1 205 180 165 | - - - | - - - | - - - | - = -] - - -1160 100 65 |110 65 50
2 185 160 130 | - - - | - - - | - - - | - - - | - - - |10 65 40 |65 40 35
3 140 120 95 | - - - | - - | - - | - - _ ] - - _ |105 65 45 |70 40 35
1 230 205 185 | 190 170 150 | - - - | - - - |400 290 215 | 375 265 190 | 230 205 185 | 185 170 150
2 180 160 150 | - - - | - - - | - - - |350 235 170 |325 210 160 | 180 160 150 | 145 130 115
3 150 185 120 | - - - | - - — | - - _ |280 215 165 [ 250 190 135 | 150 135 120 | 130 120 105
1 — - - |2000 1200 1000 [2000 1200 1000 |1075 945 875 | - - - | - - - | - - - | - - -
2 - - - |1365 815 665 [1365 815 665 (1075 945 875 | - - - | - - - | - - - | - - -
3 - - - |800 500 400 |800 500 400 | 945 875 760 | - - - | - - - | - - - | - - -
1 - - - |- - -1 - = -—1T- = -—1- = “—7T-"=-"--"7T--="="""~="7% a0 =
2 - - - - - - - - - - - - -]l = - |- = -1]2 1 10
3 = = =|ls o o= e == =2 == = == = == = =[|6 & 25
4 e e e e e N S = o N .- M-
1 - = - - = - — = - - = - - = - — = - — = - - = -
2 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
3 - o - - o - - o - - o - - o - - o - - o - - o -
Gruppo TN7525 TN7535 TTI25 ﬁ WK15CM WP40PM WS30PM
materiali
0 340 260 235 | 455 395 370 | 360 300 250 - - - - - - 295 260 245 - - -
1 340 260 235 | 455 395 370 | 360 300 250 - - - - - - 295 260 245 - - -
2 260 210 180 | 280 255 230 | 260 210 180 - - - - - - 250 215 180 - - -
3 235 180 155 | 255 230 205 | 260 210 180 - - - - - - 230 195 160 - - -
4 195 140 120 | 190 175 160 | 220 180 150 - - - - - - 205 170 135 - - -
5 260 195 165 | 260 230 210 | 265 195 165 - - - - - - 170 155 135 - - -
6 170 135 110 | 160 135 110 120 90 75 - - - - - - 150 115 90 - - -
1 205 185 155 | 205 185 155 | 400 260 180 - - - - - - 195 170 155 | 225 200 185
2 185 160 140 185 160 140 | 270 170 120 - - - - - - 175 150 125 | 205 180 145
3 145 130 115 | 145 130 115 | 265 175 120 - - - - - - 130 115 90 155 135 105
1 315 235 200 | 295 265 240 185 155 130 - - - 420 385 340 - - - - - -
2 270 200 165 | 235 210 190 150 120 105 - - - 33 295 275 - - - - - -
3 200 165 140 195 175 160 | 120 105 85 - - - 280 250 230 - - - - - -
1 - - - - - - - - - 795 695 600 - - - - - - - - -
2 - - - - - - - - - 795 695 600 - - - - - - - - -
3 - - - - - - - - - 560 485 420 - - - - - - - - -
1 - - - - - - - - - - - - - - - 40 35 30 45 40 30
2 - - - - - - - - - - - - - - - 40 35 30 45 40 30
3 - - - - - - - - - - - - - - 50 40 30 55 45 30
4 - - - - - - - - - - - - - - 65 50 35 85 60 40
1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
2 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Avanzamenti iniziali consigliati [mm]
Lavorazione Uso generico Lavorazione
leggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % della profondita di taglio radiale (ae) Geometria
dellinserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dellinserto
XPHT-ALP 0,12 35 | 058 | 008 25 | 042 | 006 19 | 031 | 006 17 027 | 005 | 015 | 025 XPHT-ALP
XPHT-GE 0,19 ,47 0,70 0,14 ,34 0,50 0,11 ,26 0,38 0,09 ,22 0,33 0,08 ,20 0,30 XPHT-GE
XPHT.. 0,22 ,56 0,82 0,16 4 0,59 0,12 5 0,44 0,10 ,26 0,3 0,10 ,24 0,35 XPHT..
XPNT.. 0,22 ,56 0,82 0,16 4 0,59 0,12 5 0,44 0,10 ,26 0,3 0,10 ,24 0,35 XPNT..
XPHT-MR 0,23 ,59 0,92 0,17 ,43 0,66 0,13 ,32 0,50 0,11 ,28 0,43 0,10 ,25 0,40 XPHT-MR
NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
* = PRODOTTO PORTAFOGLIO ALL-STAR. | PRODOTTI ALL-STAR
SONO SOLUZIONI COMPROVATE SEMPRE DISPONIBILI.
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